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La presente invention concerne un profile destine a la construction d'un 
plancher pour bassirt, et qui est susceptible de Hotter ou d'etre immerge, le profile 
6tant pourvu d'au moins un evidement interne le traversal longitudinalement et qui 
est destine a servir de ballast, le profile presentant une premiere extremite et une 
deuxieme extremite obturees par respectivement un premier embout et un deuxieme 
embout pourvus de moyens de raccordement au travers desquels le profile peut etre 
rempli ou vidange. 

Un tel plancher, communement appele plancher fiottant, est destine a couvrir, 
en periode de non utilisation, la surface de l'eau contenue dans une piscine pour 
principalement prevenir des risques de noyade et reduire les deperditions calorifiques 
de l'eau vis-a-vis de 1'exterieur et qui peut etre immerge pour permettre un usage 
normal de ladite piscine. 

Un tel plancher est constitue, par exemple, de profiles creux, realises en 
matiere plastique et reunis lateralement et que l'on remplit d'eau pour l'immerger ou 
que l'on remplit d'air pour l'emerger. Les extremites d'un m8me cote des profiles sont 
raccordees entre elles par l'intermediaire d'une nourrice qui est elle-meme raLordee. 
a une premiere canalisation reliee a une pompe de type aspirante/refoulaftte d'un 
groupe de filtration de l'eau de la piscine. Cette pompe est raccordee a une leconde 
canalisation dont 1'extremite libre est immergee dans l'eau de la piscine. 

Les extremites des profiles situees du c6te oppose sont raccordees entre elles 
par l'intermediaire d'une autre nourrice qui est elle-meme raccordee a une troisieme 
canalisation dont 1'extremite libre debouche au-dessus du niveau de l'eau. 

Pour immerger le plancher a la surface de l'eau, la pompe est mise en marche 
dans une premiere position dite d'aspiration ou elle aspire de l'eau contenue dans la 
piscine et la refoule dans les profiles qui se remplissent alors. Lors de cette operation, 
l'eau remplit progressivement les profiles. 

II arrive qu'au cours de cette operation, l'eau introduce dans les profiles, 
cherchant a occuper un volume situe au plus bas, se deplace d'un meme cote des 
profiles, si bien qu'une extremite des profiles s'enfonce alors en premier, alors que 
l'autre extremite se souleve par reaction et ressort de l'eau, ce qui conduit le plancher 
a basculer. Cette situation peut s'averer delicate car 1'extremite emergee du plancher 
parvient la plupart du temps a glisser sur un rebord de la piscine et le plancher ne 
descend pas correctement. 
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Aussi, le but de Pinvention est done de proposer notamment un profile pour 
un plancher flottant d'un bassin tel qu'une piscine, le profile etant con?u pour que le 
plancher flottant puisse se deplacer parallelement a la surface du liquide pendant les 
operations d'immersion et d'emersion dudit plancher, 
5 A cet effet, est propose un profile destine a la construction d'un plancher pour 

bassin, et qui est susceptible de flotter ou d'etre immerge, le profile etant pourvu d'au 
moins un evidement interne le traversant longitudinalement et qui est destine a servir 
de ballast, le profile presentant une premiere extremite et une deuxieme extremite 
obturees par respectivement un premier embout et un deuxieme embout pourvus de 
10 moyens de raccordement au travers desquels Pevidement interne peut etre rempli ou 
vidange, ledit profile etant remarquable en ce que les moyens de raccordement sont 
raccordes respectivement a deux canaux debouchant pour Pun, dans la partie haute 
de Pevidement interne et, pour Pautre, dans la partie basse de Pevidement interne, 

L'eau admise dans le profile penetre dans celui-ci par sa partie inferieure et 
15 Pair expulse ressort par sa partie superieure, si bien qu'il peut quasiment etre 
Integralement rempli d'eau avant qu'un autre profile raccorde en aval puisse 
commencer a etre rempli. 

Inversement, lors de la vidange du profile, Peau est evacuee par sa partie 
inferieure, si bien qu'il peut quasiment etre integralement vide de son eau des lors 
20 que P autre profile est vidange et qu'il ne laisse penetrer que de Pair dans ledit profile. 

Un plancher flottant construit avec de tels profiles se deplace ainsi en 
conservant une assiette horizontale lors de son mouvement d'immersion ou 
d'emersion dans le bassin. 

Selon une caracteristique additionnelle de Pinvention, et dans une premiere 
25 variante de realisation, le profile comporte interieurement un conduit superieur et un 
conduit inferieur disposes de part et d'autre de Pevidement interne et qui sont 
raccordes respectivement audit evidement interne par des passages, les canaux etant 
raccordes respectivement avec les conduits superieur et inferieur. 

Le remplissage et la vidange du profile sont mis en oeuvre egalement de 
30 manierc complete meme dans le cas ou celui-ci est place dans une position inciinee, 
comme par exemple lorsqu'il repose sur un fond incline du bassin. 

Avantageusement, une premiere paroi de separation et une deuxieme paroi de 
separation delimitent respectivement les deux conduits superieur, inferieur et 
] 'evidement interne, une extremite de la premiere paroi recouvrant un bord d'un fond 



1 er depot Modifiee le 06/09/04 



10 



du premier embout, une autre extremite de la premiere paroi etant disposee en retrait 
du bord d'un fond du deuxieme embout pour creer un des passages, la deuxieme 
paroi de separation etant decalee en sens inverse de la premiere. 

Un tel profile est realise simplement en raccourcissant Ies parois de 
separation. 

Selon une caracteristique additionnelle de l'invention, le profile comporte une 
liaison articulee permettant son assemblage de maniere articulee a un autre profile 
dispose lateralement pour, par exemple, suivre un changement de pente du fond du 
bassin. 

Avantageusement, la liaison articulee est constitute d'un ergot et d'une 
rainure disposes respectivement sur les flancs lateraux de chaque profile. 

Selon une caracteristique additionnelle de invention, le profile comporte de 
part et d'autre de sa paroi inferieure, des bourrelets formant butee pour limiter le - 
battement angulaire en fermeture avec un autre profile dispose lateralement. * 
15 Selon une caracteristique additionnelle de l'invention, la rainure et Ies 

bourrelets sont realises de maniere discontinue sur chaque profile pour creer une 
plurality de lieux de passage de I'eau, afin de pouvoir accelerer les mouvements 
d'immersion et d'emersion du plancher flottant. 

II peut s'agir d'un raccord de type droit pour raccorder le profile avec un autre 
20 profile situe dans son prolongement ou d'un raccord de type coude pour raccorder le 
profile avec un autre profile situe lateralement. Chaque raccord est de preference fixe 
par collage dans un logement debouchant dans la paroi avant de chaque embout. 

Selon une caracteristique additionnelle de l'invention, le profile est pourvu 
d'une jonction articulee apte a assembler d'un point de vue mecanique et de maniere 
25 articulee deux profiles disposes Pun dans le prolongement de l'autre. 

Avantageusement, la jonction articulee comprend un premier manchon et un 
second manchon montes respectivement sur des plots formes en protuberance des 
embouts. 

Selon une caracteristique additionnelle de l'invention, les premier et second 
0 manchons sont constitues par une portion d'un profile coupee en deux parties suivant 
son plan median, les manchons etant accouples par la liaison articulee et leurs parois 
laterales etant percees de trous pour permettre le passage d'un tuyau de raccordement 
entre les moyens de raccordement. 
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du premier embout, une autre extremite de la premiere paroi etant disposee en retrait 
du bord d'un fond du deuxieme embout pour creer un des passages, la deuxieme 
paroi de separation etant decalee en sens inverse de la premiere. 

Un tel profile est realise simplement en raccourcissant les parois de 
separation. 

Selon une caracteristique additionnelle de ^invention, le profile comporte une 
liaison articulee permettant son assemblage de maniere articulee a un autre profile 
dispose lateralement pour, par exemple, suivre un changement de pente du fond du 
bassin. 

Avantageusement, la liaison articulee est constitute d ! un ergot et d'une 
rainure disposes respectivement sur les flancs lateraux de chaque profile. 

Selon une caracteristique additionnelle de l'invention, le profile comporte de 
part et d'autre de sa paroi inferieure, des bourrelets formant butee pour limiter le 
battement angulaire en fermeture avec un autre profile dispose lateralement. 

Selon une caracteristique additionnelle de rinvention, la rainure et les 
bourrelets sont realises de maniere discontinue sur chaque profile pour creer une 
pluralite de lieux de passage de 1'eau, afm de pouvoir accelerer les mouvements 
d'immersion et d'emersion du plancher flottant. 

Selon une caracteristique additionnelle de rinvention, le profile est pourvu 
d'une jonction articulee apte a assembler d'un point de vue meeanique et de maniere 
articulee deux profiles disposes Tun dans le prolongement de Tautre. 

Avantageusement, la jonction articulee comprend un premier manchon et un 
second manchon montes respectivement sur des plots formes en protuberance des 
embouts. 

Selon une caracteristique additionnelle de rinvention, les premier et second 
manchons sont constitues par une portion d'un profile coupee en deux parties suivant 
son plan median, les manchons etant accouples par la liaison articulee et leurs parois 
laterales etant percees de trous pour permettre le passage d'un tuyau de raccordement 
entre les moyens de raccordement. 

Selon une caracteristique additionnelle de l'invention, un dispositif 
d'inclinaison est monte entre les premier et second manchons pour accroitre, suivant 
une valeur particuliere, 1 'angle d'ouverture de deux profiles disposes Tun dans le 
prolongement de l'autre. 
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Selon une caracteristique additionnelle de Pinvention, un dispositif 
d'inclinaison est monte entre les premier et second manchons pour accroitre, suivant 
une valeur particuliere, Tangle d'ouverture de deux profiles disposes Tun dans le 
prolongement de Pautre. 
5 Selon une caracteristique additionnelle de Pinvention, le profile comporte, 

dans une seconde variante de realisation, une pluralite d'evidements internes disposes 
cote a cote et en ce que chaque embout specifique qui obture chacune de ses 
extremites est pourvu de moyens de raccordement debouchant respectivement dans 
les evidements internes. 
10 La plus grande largeur de ce profile permet de monter plus rapidement le 

plancher flottant. 

Selon une caracteristique additionnelle de ['invention, le profile est pourvu, 
dans une troisieme variante de realisation, d'un troisieme conduit dispose entre le£ 
conduit superieur et une parol superieure du profile, le troisieme conduit etant prevu'V 
15 pour permettre la circulation d'eau pour la rechauffer sous Peffet d'un rayonnement '< 
solaire, chaqtxe embout etant pourvu d'un moyen de raccordement suppiementaire se $ 
raccordant avec un canal debouchant dans le troisieme conduit. 

Avantageusement, Tun des embouts de ce profile est pourvu d'une paroi J 
delimitant un cote du canal et qui est prolongee par un rebord penetrant dans le 
20 troisieme conduit 

Selon une caracteristique additionnelle de Pinvention, le moyen de 
raccordement au travers duquel le profile pent etre rempli ou vidange ou le moyen de 
raccordement suppiementaire est constitue d'un raccord rapporte. 

Un plancher pour bassin, susceptible de Hotter ou d'etre immerge, le plancher, 
25 comprenant des profiles tels que ceux decrits precedemment est egalement convert 
par la presente invention. 

Selon une caracteristique de ce plancher, il est constitue de plusieurs groupes 
de rangees de profiles et 5 pour un meme groupe, les rangees sont raccordees les unes 
a la suite des autres de maniere a permettre en priorite un remplissage des rangees 
30 situees au plus proche de la peripheric du plancher flottant. 

Selon une caracteristique additionnelle de Pinvention, le plancher est pourvu 
d'une ceinture de protection bordant sa peripheric, la ceinture de protection 
incorporant un tuyau souple. 
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Selon une caracteristique additionnelle de 1'invention, le profile comporte, 
dans une seconde variante de realisation, une pluralite d'evidements internes disposes 
cote a cote et en ce que chaque embout specifique qui obture chacune de ses 
extremites est pourvu de moyens de raccordement debouchant respectivement dans 

5 les evidements internes. 

La plus grande largeur de ce profile permet de monter plus rapidement le 

plancher flottant. 

Selon une caracteristique additionnelle de rinvention, le profile est pourvu, 
dans une troisieme variante de realisation, d'un troisieme conduit dispose entre le 
10 conduit superieur et une parol superieure du profile, le troisieme conduit etant prevu 
pour permettre la circulation d'eau pour la rechauffer sous 1'effet d'un rayonnement 
solaire, chaque embout etant pourvu d'un moyen de raccordement supplementaire se 
raccordant avec un canal debouchant dans le troisieme conduit. 

Avantageusement, Tun des embouts de ce profile est pourvu d'une paroi 
15 delimitant un cote du canal et qui est prolongee par un rebord penetrant dans Ie 
troisieme conduit. 

Selon une caracteristique additionnelle de rinvention, le moyen de 
raccordement au travers duquel le profile peut etre rempli ou vidange ou le moyen de 
raccordement supplementaire est constitue d'un raccord rapporte. 
20 II peut s'agir d'un raccord de type droit pour raccorder le profile avec un autre 

profile situe dans son prolongement ou d'un raccord de type coude pour raccorder le 
profile avec un autre profile situe lateralement. Chaque raccord est de preference fixe 
par collage dans un logement debouchant dans la paroi avant de chaque embout. 

Un plancher pour bassin, susceptible de flotter ou d'etre immerge, le plancher, 
25 comprenant des profiles tels que ceux decrits precedemment est egalement couvert 
par la presente invention. 

Selon une caracteristique de ce plancher, il est constitue de plusieurs groupes 
de rangees de profiles et, pour un meme groupe, les rangees sont raccordees les unes 
a la suite des autres de maniere a permettre en priorite un remplissage des rangees 
30 situees au plus proche de la peripheric du plancher flottant. 

Selon une caracteristique additionnelle de rinvention, le plancher est pourvu 
d'une ceinture de protection bordant sa peripheric la ceinture de protection 
incorporant un tuyau souple. 
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Selon une caracteristique additionnelle de l'invention, les groupes sont 
raccordes, d'une part, a un collecteur de remplissage et de vidange destine a etre 
raccorde a une pompe de type aspirante/refoulante et, d'autre part, a un collecteur de 
mise a I'air. 

Selon une caracteristique additionnelle de l'invention, un collecteur 
d'alimentation et de purge d'un circuit de rechauffage de l'eau est raccorde en 
parallele au collecteur de remplissage et de vidanse. 

Selon une caracteristique additionnelle de l'invention, un autre collecteur de 
mise a I'air est raccorde en parallele au collecteur de mise a I'air pour dissocier Ie 
circuit de rechauffage de l'eau du plancher flottant de son circuit de ballastage. 

Les caracteristiques de l'invention mentionnees ci-dessus, ainsi que d'autres, 
apparaTtront plus clairement a la lecture de la description suivante d'un exemple de 
realisation, ladite description etant faite en relation avec les dessins joints, parmi 
lesquels: •? 

la Fig. 1 represente une vue partielle de dessus d'une piscine recouverte par 
un plancher flottant en cours d'immersion selon l'invention, 

la Fig. 1 bis represente une vue de dessus d'une piscine recouverte 5 par un 
plancher flottant selon l'invention, , 

la Fig. 2a represente une vue de face de deux profiles assembles lateralement 
Tun a 1'autre et destines a la fabrication d'un plancher flottant selon l'invention, 

la Fig. 2b represente une vue de deux profiles dans une position de montage 
ou de demontage selon l'invention, 

la Fig. 2c represente une vue de deux profiles assembles lateralement 1'un a 
1'autre dans une position extreme de fonctionnement selon l'invention, 

la Fig. 2d represente une vue de face d'une premiere variante de realisation de 
deux profiles assembles lateralement 1'un a 1'autre selon l'invention, 

la Fig. 3 represente une vue en perspective de deux profiles assembles 
lateralement 1'un a 1'autre par une articulation selon l'invention, 

la Fig. 4a represente une vue en coupe d'un profile pourvu a ses extremites 
d'embouts de raccordemcnt selon l'invention, 

la Fig. 4b represente une vue en coupe d'un profile selon l'invention, 

la Fig. 4c represente une vue en coupe d'un profile d'une premiere variante de 
realisation et pourvu a ses extremites d'embouts de raccordement selon l'invention 



T 
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la Fig. 4d represente une vue en coupe d f un profile d'une premiere variante de 
realisation selon l'invention, 

la Fig. 4e represente une vue en coupe d'un profile d'une premiere variante de 
realisation et pourvu a ses extremites d'embouts de raccordement montes sens dessus 
5 dessous selon Finvention, 

les Figs. 5a et 5b represented des vues en perspective prises sous des angles 
differents d'un embout destine a etre monte dans chacune des extremites d'un profile 
selon ^invention, 

la Fig. 5c represente une vue en perspective d ! un embout pourvu d'un raccord 
10 de type droit selon Finvention, 

la Fig. 5d represente une vue en perspective d'un embout pourvu d'un raccord 
de type coude selon l'invention, 

la Fig. 6 represente une vue schematique d'un plancher flottant et de son 
circuit de raccordement hydraulique selon Finvention, 
15 la Fig. 7 represente une vue partielle en coupe de deux profiles reunis par 

leurs extremites par une jonction articulee selon Finvention, 

la Fig. 7bis represente une vue partielle en coupe de deux profiles reunis par 
leurs extremites par une jonction articulee dans une position d'assemblage d'un tuyau 
de raccordement selon Finvention, 
20 la Fig. 8 represente une vue partielle en coupe de deux profiles reunis par 

leurs extremites par une variante de realisation d'une jonction articulee selon 
Finvention., 

la Fig. 9 represente une vue en perspective de deux profiles disposes 
parallelement Tun a Tautre et dont les extremites de raccordement sont protegees par 
25 un coffrage de protection selon Tinvention, 

la Fig. 10 represente une vue en coupe d'une ceinture de protection montee 
sur un profile selon rinvention, 

les Figs. 11a, lib et 11c represented des vues montrant le fonctionnement 
hydraulique d'un plancher flottant selon Pinvention, 
30 la Fig. 12a represente une vue en coupe d'une piscine pourvue d'un plancher 

flottant en position emergee selon l'invention, 

la Fig. 12b represente une vue en coupe d r une piscine poui-vue d'un plancher 
flottant en position immergee selon l'invention. 
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la Fig. 13 represente une vue en perspective d'une seconde variante de 
realisation d'un profile et d'un embout specifique correspondant selon Pinvention, 

la Fig. 14 represente une vue de face de deux profiles assembles lateralement 
Tun a 1'autre suivant une troisieme variante de realisation selon Pinvention, 

la Fig. 1 5 represente une vue en perspective d'un embout specifique adapte a 
un profile d'une troisieme variante de realisation selon Pinvention, 

la Fig. 16 represente une vue en perspective d'un autre embout specifique 
adapte a un profile d f une troisieme variante de realisation selon Pinvention, 

la Fig. 1 7a represente une vue en coupe d'un profile d'une troisieme variante 
de realisation selon Pinvention, 

la Fig. 17b represente une vue en coupe d'un profile d'une troisieme variante 
de realisation et pourvu d T embouts specifiques correspondants selon Pinvention, 

la Fig. 18 represente une vue d'un plancher flottant comprenant des profiles 
d'une troisieme variante de realisation et de son circuit de raccordement hydraulique 
selon Pinvention, et 

les Figs. 19a et 19b represented des vues montrant le fonctionnement 
hydraulique d'un plancher flottant incorporant des profiles d'une troisieme variante 
de realisation selon Pinvention. 

Le plancher flottant qui est decrit dans cette invention est destine a pouvoir 
flotter a la surface d'un liquide contenu dans un bassin tel qu'une piscine pour 
proteger de la noyade les etres humains ou les animaux ou supporter des objets 
susceptibles de tomber dans ledit bassin. Le plancher flottant de Pinvention peut 
egalement etre immerge de maniere a pouvoir reposer sur le fond du bassin pour en 
permettre un usage normal. 

Dans la description qui suit du plancher flottant de Pinvention, seule 
Papplication en tant que couverture de piscine est decrite. 

Le plancher flottant 100 recouvrant une piscine representee a la Fig. 1, et dont 
seules les extremites sont visibles a cette Fig., est constitue d'un assemblage de 
profiles 200, 200' qui sont raccordes a un collecteur 400 de remplissage et de vidange 
et a un collecteur de mise a Pair 500. Les fleches representees sur les profiles 200, 
200 r symbolisent le sens de circulation de Peau dans celles-ci, alors que le plancher 
est en cours d'immersion. 

A la Fig. 2a, chaque profile 200 comporte un evidement interne 202 le 
traversant longitudinalement et qui est destine a servir de ballast pour le rendre plus 
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lourd ou pJus leger que 1'eau afin de pouvoir soit le faire couler au fond de la piscine, 
soit Ie faire Hotter a la surface de l'eau contenue dans ladite piscine. 

Chaque profile 200 presente de preference une section rectangulaire. II est 
fabrique de preference en matiere plastique par un procede d'extrusion. Sa densite est 
superieure a celle de l'eau, c'est-a-dire que sa densite est superieure a un. 

Chaque profile 200 comporte une liaison articulee 210 permettant son 
assemblage de maniere articulee a un autre profile dispose lateralement. 

La liaison articulee 210 est constitute avantageusement d'un ergot 212 et 
d'une rainure 214 disposes respectivement sur les flancs lateraux de chaque profile 
200 et a proximite de sa paroi superieure 204, c'est-a-dire celle qui est destinee a etre 
tournee normalement vers le haut et qui sont conformes de maniere a cooperer l'un 
avec l'aulre pour assembler mutuellement et de maniere articulee deux profiles 200 
lorsqu'ils sont disposes l'un contre 1'autre par un de leurs cotes, comme cela apparait 
a cette Fig. 2a. 

L'ouverture dont est pourvue la rainure 214 permet le montage des deux 
profiles 200 lorsqu'ils sont inclines lateralement Pun par rapport a 1'autre avec un 
angle d'environ 60°, comme le montre la fleche Fl a la Fig. 2b. 

Le battement angulaire des deux profiles 200 assembles l'un a 1'autre pent 
osciller dans une fourchette d'angles compris entre 0° et 30°, comme cela apparait a 
la Fig. 2c pour que le plancher flottant, construit avec de tels profiles, puisse 
s'adapter a la geometrie du fond de la piscine sans se deboiter. A la Fig. '2a des 
bourrelets 230 formant butee pour limiter le battement angulaire en fermeture des 
deux profiles 200 sont prevus de part et d'autre de la paroi inferieure 206 de chaque 
profile 200, et dans son prolongement. 

A la Fig. 3, la rainure 214 et les bourrelets 230 sont realises de maniere 
discontinue sur chaque profile 200 creant ainsi une pluralite de lieux de passage de 
l'eau, afin de pouvoir accelerer les raouvements d'immersion et d'emersion du 
plancher et eviter ainsi de brasser trop violemment l'eau de la piscine a la peripherie 
dudit plancher. 

A la Fig. 4a, le profile 200 represent est ferme a chacune de ses extremites 
par un embout 250 permettant Ie raccordement du profile 200 avec un autre profile 
dispose dans son prolongement ou lateralement a lui ou bien encore avec un 
collecteur. Le remplissage ou la vidange du profile 200 se fait ainsi au travers des 
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embouts 250. L'embout 250 peut etre fabrique, par exemple, par injection ou par 
extrusion suivie d'une etape d'usinage. 

L'embout 250 represente aux Figs. 5a et 5b comprend un flasque 252 formant 
butee et de perimetre exterieur semblable a cejui d'un profile et qui est pourvu, d'un 
bord, d'une ceinture 260 et, de l'autre, de deux plots 280 disposes le long des grands 
cotes du flasque 252. La ceinture 260 est adaptee a etre emboitee et fixee, par 
exemple par collage, dans une extremite d'un profile 200, comme cela apparait a la 
Fig. 4a. Aux Figs. 5a et 5b, la ceinture 260 est pourvue de doigts 262 encadrant un 
fond 274 dont est pourvu l'embout 250 et qui peuvent se loger dans une extremite du 
profile. 

Aux Figs. 5a et 5b, un moyen de raccordement 270 est realise au travers de la 
paroi avant de l'embout 250, c'est-a-dire dans la paroi opposee au fond 274 et qui est 
destinee a etre tournee vers 1'exterieur du profile. 

Le moyen de raccordement 270 est constitue par exemple, comme cela est 
represente a la Fig. 5c, d'un raccord male droit pour raccorder deux profiles disposes 
1'un dans le prolongement de l'autre ou d'un raccord male coude, comme cela est 
represente a la Fig. 5d, pour raccorder un premier profile avec un second profile 
dispose lateralement a lui, soit directement en etant accole a lui, soit en etant dispose 
plus loin. Chacun de ces raccords est monte dans un logement 271 debouchant dans 
la paroi avant de l'embout 250 en y etant fixe de preference par collage. 

A la Fig. 4a, le moyen de raccordement 270 de chaque embout 250 se 
raccorde avec un canal 272 qui debouche lateralement de l'embout 250 au travers de 
la ceinture 260. Les embouts 250 sont positionnes en etant decales d'un angle 
de 180° si bien que le canal 272 d'un embout 250 debouche en vis-a-vis de la face 
interne de la paroi superieure 204 du profile 200 (a gauche de la Fig. 4a), alors que le 
canal 272 de l'autre embout 250 debouche en vis-a-vis de la face interne de la paroi 
inferieure 206 du profile 200 (a droite de la Fig. 4a). Aulrement dit, le canal 272 d'un 
embout 250 debouche dans la partie haute de l'evidement interne 202 et le canal de 
l'autre embout 250 debouche dans la partie basse de l'evidement interne 202. 

Ainsi, lors du remplissage du profile 200, l'eau admise penelre dans celui-ci 
par sa partie inferieure et Pair expulse ressort par sa partie superieure, si bien qu'il 
peut quasiment etre integralement rempli d'eau avant qu'un autre profile raccorde en 
aval puisse commencer a etre rempli. 
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Inversement, lors de la vidange du profile 200, 1'eau est aspiree par sa partie 
inferieure, si bien qu'il peut quasiment etre integralement vide de son eau des lors 
que 1' autre profile est vidange et qu'il ne laisse penetrer que de fair dans ledit profile. 

A la Fig. 4c, le profile 200' represents est une premiere variante de realisation 
du profile 200 decrit precedemment. Le profile 200' est destine a etre utilise dans la 
structure du plancher flottant en etant positionne dans celui-ci pour reposer sur un 
fond en pente d'une piscine. En effet, de tels profiles ainsi positionnes sont plus 
delicats a vidanger dans la mesure ou lorsqu'ils s'inclinent au contact du fond en 
pente au cours de leur immersion, ils ne peuvent plus etre ni vidanges, ni remplis 
completement du fait que le debouche des canaux dans le profile est situe en dessous 
du point culminant du volume interieur des profiles, ce qui a pour consequence 
d'emprisonner un volume d'air dans la partie haute du volume interieur de chacun de 
ces profiles qui demeurent flottants et deferment ou inclinent le plancher flottant. 

Cette remarque est egalement valable pour les profiles qui sont situes parmi 
les derniers a etre remplis qui demeurent encore flottants alors que le plancher 
flottant repose sur le fond. 

Au remplissage, le point d'expulsion dans le profile 200* est ainsi positionne 
au plus haut, si bien qu'il peut etre rempli pratiquement completement. 

A la vidange, le point d'aspiration dans le profile 200' est positionne au plus 
bas, si bien qu'il peut etre vide pratiquement completement. 

A la Fig. 2d, chaque profile 200' est pourvu interieurement de deux conduits 
220, 222 de remplissage et/ou de vidange encadrant l'evidement interne 202 et qui 
sont disposes contre la paroi superieure 204 ou la paroi inferieure 206 dudit profile 
200'. Par convention, le conduit 220 situe sous la paroi superieure 204 de chaque 
profile 200', e'est-a-dire celle qui est destinee a etre tournee vers le haut pendant le 
fonctionnement du plancher flottant, est appelee conduit superieur. L'autre conduit 
222 est appele conduit inferieur. Deux parois de separation 224 et 226 delimitent 
ainsi les deux conduits 220, 222 et l'evidement interne 202 dans chaque profile 200'. 

Aux Figs. 4c, 5a et 5b, les doigts 262 de I'embout 250 comportent des fentes 
longitudinales 264 prevues pour enfourcher les parois de separation 224 ct 226 du 
profile 200', comme cela apparait a la Fig. 4c. Les deux plots 280 sont egalement 
pourvus respectivement de deux fentes 284 qui permettent le montage d'accessoires 
de jonction avec d'autre profiles, decrits plus loin. 
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A la Fig. 4c, Ie canal 272 qui est raccorde avec le moyen de raccordement 270 
debouche lateralement dans la ceinture 260 de maniere a ce qu'il puisse etre raccorde, 
suivant I'embout 250 auquel il appartient, avec le conduit superieur 220 (embout 250 
situe a gauche de la Fig. 4c) ou avec le conduit inferieur 222 (embout 250 situe a 
droite de la Fig. 4c) du profile 200' permettant ainsi le raccordement du moyen de 
raccordement 270 avec soit le conduit superieur 220, soit Ie conduit inferieur 222. A 
cette Fig. 4c, le moyen de raccordement 270 de I'embout 250 situe en haut et a droite 
de la Fig. 4c se raccorde avec le conduit inferieur 222. 

On remarquera aux Figs. 4c et 4d que les bords des parois de separation 224 
226 sont disposes en retrait par rapport a l'extremite du profile 200' suivant deux 
distances LI ou L2 possibles. Les retraits sont realises avantageusement par une 
operation de decoupage a l'aide d'un emporte piece ou par une operation de fraisage. ■ 

Lorsque le retrait est le plus court (distance LI), la paroi de separation 224 > 
226 peut recouvrir un bord du fond 274, comme cela apparait en bas et a droite de la 
Fig. 4c de maniere a separer 1'evidement interne 202 du conduit inferieur 222 > 
correspondant. 

Lorsque le retrait est Ie plus long (distance L2), la paroi de separation 224 
226 ne recouvre pas ledit bord du fond 274 comme cela apparait en haut et a droitJ - 
de la Fig. 4c de maniere a raccorder, par un passage 228 ainsi cree, 1'evidement • 
interne 202 avec le conduit superieur 220 correspondant. 

Une meme paroi de separation 224, 226 possede un retrait court (distance LI) 
et un retrait long (distance L2) suivant l'une ou l'autre des extremites considerees du 
profile 200'. Dans une meme extremite du profile 200', les valeurs des retraits (LI, 
L2) des parois de separation 224 et 226 sont differentes. 

On remarquera a cette Fig. 4c que Ie positionnement de chaque embout 250 
dans le profile 200' est effectue de maniere a ce que le canal 272 puisse deboucher 
dans un conduit 220, 222 dont le retrait de sa paroi de separation 224, 226 est le plus 
court, comme cela apparait en haut et a gauche de la Fig. 4c et en bas et a droite de 
cette meme Fig. 4c. 

L'embout 250 au travers duquel I'eau est admise dans le profile 200' est tourne 
de maniere a ce que son canal 272 puisse deboucher clirectement dans le conduit 
inferieur 222, ce qui correspond egalement a la position de I'embout 250 situe a 
droite de la Fig. 4a. 
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Si le plancher flottant est amene a recouvrir, dans sa position immergee, un 
fond en pente, on veillera a assembler les differents profiles entrant dans sa 
constitution en placant leurs passages 228 pour qu'ils soient situes dans la partie la 
plus haute desdits profiles lorsqu'ils reposent sur le fond de la piscine. 

Lors de sa vidange, I'air admis dans le profile 200' penetre dans celui-ci par sa 
partie superieure et l'eau expulsee ressort par sa partie inferieure, si bien qu'il peut 
quasiment etre integralement vidange avant qu'un autre profile raccorde en amont 
puisse a son tour etre vidange et ceci bien que le profile puisse etre positionne de 
maniere non horizontals 

On peut de la sorte controler le remplissage des differentes rangees de 
profiles entrant dans la constitution d'un plancher flottant. Pour illustrer ce propos, on 
a represents schematiquement a la Fig. 6 un plancher flottant 100 constitue ici de 4 
groupes G1-G4 et qui sont constitues chacun de 4 rangees comprenant chacune deux 
profiles raccordes entre eux Tun dans le prolongement de 1'autre. Pour les operations 
d'immersion ou d'emersion du plancher flottant, les groupes G1-G4 sont rernplis ou 
vidanges en raeme temps. Chaque groupe G1-G4 est raccorde, d'une part, a un 
collecteur 400 de remplissage et de vidange lui-meme raccorde a une pompe P de 
type aspirante/refoulante et, d'autre part, a un collecteur de mise a I'air 500. Le 
raccordement des rangees d'un meme groupe est realise de maniere a ce que les 
rangees les plus proches de la peripheric du plancher flottant 100 puissent etre 
remplies en premier et vidangees en dernier pour forcer le plancher flottant a plonger 
par ses bords afin qu'il puisse s'immerger correctement sans etre retenu. A cette fin, 
lc circuit de remplissage et de vidange de chaque groupe decrit, a cette Fig. 6, deux U 
imbriques Tun dans 1 'autre comme le montrent les fleches 1 a 10 symbolisant l'ordre 
de remplissage des profiles du groupe G2 par la pompe P. A la Fig. 1, les fleches 
presentes sur les profiles 200, 200' indiquent pour chaque groupe G1-G4 l'ordre de 
remplissage des differentes rangees de profiles et montrent ainsi que celles qui sont 
situees au plus pres d'un meme bord lateral de la piscine, sont remplies en priorite. 

On remarquera qu'une rangee peut etre constitute d'un ou de plusieurs 
profiles en fonction des dimensions de la piscine a recouvrir ou de la longueur 
standard de chaque profile. Cinq profiles constituent a la Fig. Ibis chacune des 
rangees entrant dans la constitution des groupes Gl a G4. 

Le profile 200' represente a la Fig. 4e est pourvu a ses extremites d'embouts 
250 qui sont montes sens dessus dessous par rapport a leurs sens de montage 
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presentes a la Fig. 4c. Cette disposition des embouts 250 permet au moyen de 
raccordement 270 de deboucher, au travers des canaux 272, dans 1'evidement interne 
202. On peut ainsi prevoir, pour des raisons economiques, un seul type de profile de 
type 200' qui peut etre utilise en remplacement du profile 200 en proposant les 
memes fonctionnalites que ce dernier. 

A la Fig. 7, une jonction articulee 300 est mise en oeuvre pour assembler d'un 
point de vue mecanique et de maniere articulee deux profiles tels que ceux decrits 
precedemment et qui sont disposes Fun dans le prolongement de {'autre. On peut ainsi 
concevoir un plancher flottant susceptible de recouvrir un fond de piscine compose 
de plusieurs plans secants. 

La jonction articulee 300 comprend un premier manchon 310 et un second 
manchon 320 montes respectivement sur les deux paires de plots 280 des flasques 
des deux embouts 250 obturant les extremites tournees en vis-a-vis des deux profiles. 
Les manchons 310 ou 320 sont avantageusement constitues chacun par une portion 
d f un profile 200, 200' que l'on aura coupee en deux parties suivant son plan median et 
en placant les deux parties dos a dos. Leurs parois laterales sont percees de trous 
pour le passage d'un tuyau 340. 

Chaque manchon 310 ou 320 est monte puis assemble de preference par 
collage sur les deux plots 280 et eventuellement dans les fentes qu'ils comportent 

La longueur coupee de la portion de profile est identique a sa largeur pour 
que le perimetre exterieur des manchons 310 et 320 soit semblable a ceiui d'un 
profile de maniere a ne pas creer de discontinuity de forme dans la zone de jonction. 

L'arti culation joignant les deux manchons 310 et 320 de la jonction articulee 
300 est avantageusement realisee par un ergot 212 et sa rainure correspondante 214 
provenant de la portion decoupee dans un profile de maniere a autoriser un 
mouvement angulaire au niveau de leurs extremites entre deux profiles consecutifs 
afin que le plancher flottant puisse s'adapter a un fond a pentes multiples de la 
piscine. Le mouvement angulaire des deux profiles est limite dans un sens par les 
bourrelets 230 presents respectivement sur le premier manchon 310 et le second 
manchon 320. Lorsque les bourrelets 230 sont en contact, les deux profiles sont 
disposes sensiblement Tun dans I'alignement de I'autre. 

Le tuyau 340, de preference un tuyau souple de type annele, est monte par ses 
extremites sur les raccords 270 des deux embouts 250 pour raccorder d'un point de 
vue hydraulique les deux profiles. 
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Le montage clu tuyau 340 sur les raccords 270 peut etre assiste par le pliage 
des deux profiles autour de leur axe d'articulation commun comme 1'indique la fleche 
F2 a la Fig. 7bis montrant le mouvement de rotation d T un profile par rapport a un 
autre qui lui est associe. 

Pour augmenter le battement angulaire entre deux profiles consecutifs, par 
exemple, lorsque la pente du fond de la piscine est inversee, on peut supprimer les 
bourrelets 23 0, par exemple en les retirant par decoupe. 

On peut egalement, a la Fig. 8, et dans une variante de realisation de la 
jonction 300, monter un dispositif d'inclinaison 350 entre les deux manchons 310 et 
320 pour accroitre, suivant une valeur particuliere, Tangle d'ouverture L de deux 
profiles disposes Tun dans le prolongement de Pautre. 

Le dispositif d f inclinaison 350 est avantageusement constitue par les deux 
flancs pourvus de leur ergot et de leur rainure d'un profile et qui sont retires, par 
exemple par decoupage, puis assembles dos a dos ? par exemple par collage. Les 
flancs sont assembles aux manchons 310 et 320 par Tintermediaire de leur er^ot 212 
et de leur rainure 214. Plusieurs limiteurs dispositifs d'inclinaison 350 peuvent etre 
associes mutuellement pour augmenter la valeur de Tangle d'ouverture L de deux 
profiles. 

A la Fig. 9, un coffrage de protection realise avec des manchons 310 ou 320, 
dont les parois laterales ne sont pas percees, est monte sur les embouts 250 fermant 
les extremites de raccordement de deux profiles disposes lateralement 1'un a 1 'autre, 
pour les proteger. 

On remarquera qu'au moins une paire de profiles raccordes de la meme 
maniere pourrait etre placee entre les deux profiles representes a la Fig. 9. II 
conviendrait dans ce cas d'augmenter la longueur du manchon 310 ou du manchon 
320 afin qu'il puisse se monter sur des embouts centraux disposes en retrait par 
rapport aux embouts lateraux. 

Aux Figs. 1 et Ibis, et pour proteger les parois internes de la piscine des 
frottements causes par le emplacement du plancher flottant 100, une ceinture de 
protection 360 est realisee a la peripheric dudit plancher flottant. La ceinture de 
protection 360 est constitute a la Fig. 10 d'un tuyau souple 362 assemble par collage 
dans un manchon 310, 320 qui est assemble au profile 200, 200' par un ergot 212 et 
sa rainure correspondante 2 1 4 ou inversement. 
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Le plancher flottant est fabrique suivant un plan qui indique notamment les 
dimensions de la surface de la piscine a recouvrir, la geometric de son fond. La 
majorite des profiles constituant le plancher flottant est composee de profiles de 
longueur standard. Les profiles destines a etre montes en bout de rangee sont coupes 
a longueur. 

Les differents profiles 200, 200' sont ensuite obtures par des embouts 250 
puis references. Chaque profile 200, 200' equipe de ses embouts 250 est marque d'un 
signe indiquant son sens de montage. Une notice de montage accompagne le lot des 
differents composants comprenant, entre autres, des morceaux de tuyaux pre-coupes 
a longueur. L'operateur assemble les differentes rangees de profiles, puis les depose 
au fur et a mesure a la surface de I'eau. 

Des groupes G1-G4 de rangees sont constitues en raccordant par des bouts de 
tuyaux pre-coupes un ensemble de rangees de profiles 200, 200'. 

Aux Figs. 1 la, 1 lb et lie, les entrees des differents groupes sont raccordees - 
au collecteur de remplissage et de vidange 400 et les sorties des differents groupes * 
sont raccordees au collecteur de mise a fair 500 « 

Le collecteur de remplissage et de vidange 400 est raccorde au groupe de ^ 
filtration de la piscine par I'intermediaire d'une conduite de derivation D reliant ' 
d'une part, le circuit de refoulement de la pompe P et, d'autre part, le circuit 
d'aspiration. Des vannes V sont raccordees au groupe de filtration pour agir sur la 
circulation de I'eau dans le plancher flottant 100. 

A la Fig. 11a, les vannes de refoulement et d'aspiration sont ouvertes et les 
vannes situees au niveau sur la conduite de derivation D sont fermees interdisant 
amsi l'admission ou I'extraction d'eau dans le plancher flottant 100 qui demeure par 
consequent dans une position stable en etant soit flottant, soit immerge au fond de la 
piscine. 

A la Fig. 11 b, le circuit de refoulement de I'eau est obture par la valine de 
refoulement, et de I'eau est admise par la pompe P au travers de la vanne aval situee 
dans la conduite de derivation D et mise en position ouverte, puis circule dans le 
collecteur de remplissage et de vidange 400 qui remplit alors les profiles du plancher 
flottant 100. Celui-ci s'enfonce progressivement cn conservant une assiette 
horizontal constante dans I'eau, comme cela est montre a la Fig. 12a, puis se 
conforme a la geometrie du fond lorsqu'il le louche, comme cela est montre' a la Fig 
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12b. Le remplissage du plancher flottant 100 est termine lorsque de I'eau ressort par 
le collecteur de mise a fair 500. 

A la Fig. lie, la vanne de refoulement est ouverte et la vanne d'aspiration est 
fermee. La vanne aval de la conduite de derivation D est fermee, alors que la vanne 
5 situee en amont dans cette meme conduite de derivation D est ouverte. La pompe P 
vidange alors le plancher flottant 1 00 qui se purge au travers du collecteur de mise a 
Pair 500. A la Fig. 12b, le plancher flottant remonte alors progress ivement, puis 
prend une assiette horizontale qu'il conserve jusqu'a ce qu ! il atteigne la surface de 
Peau, comme cela est montre a la Fig. 12a. 
10 Les differentes vannes presentees peuvent avantageusement etre remplacees 

par une vanne multivoie ou par des electrovannes. 

La duree de fonctionnement de la pompe est reglee, par exemple, par 
I'intermediaire d'une minuterie. 

Le plancher flottant de Tinvention permet, dans sa position de flottaison, de 
15 supprimer les risques de noyade. 

II permet lorsqu'il est immerge, de remonter une personne en difficulte dans 
la piscine. 

II reduit l'activite bacterienne due a Taction de la lumiere. 
II reduit egalement les deperditions calorifiques ainsi que la consommation 
20 des produits de traitement de Teau. 

Par la structure a parois multiples des profiles le constituant, 1c plancher 
flottant ne peut couler en cas de perforation de la paroi superieure d'un profile. 

II permet egalement lors de son mouvement, et en particulier a chaque 
emersion, de soulever les particules adherant aux parois et sur le fond de la piscine 
25 pour les mettre en suspension afm de pouvoir les capter par le systeme de filtration 
de la piscine. 

II peut etre livre en kit offrant ainsi une grande facilite de transport. 
Son montage peut etre realise sans qu'il soit necessaire de vidanger la piscine. 
Les profiles peuvent etre fabriques dans des couleurs differentes, permettant 
30 ainsi de delimiter des couloirs de nage sur les fonds de piscines destinees a un usage 
en competition. 

A titre d'illustration, le plancher flottant de Tinvention peut etre utilise pour 
immerger ou emerger des objets, par exemple, des huitres dans un bassin de 
decantation, un bateau dans une cale 5 etc. 
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Dans une seconde variante de realisation du profile qui est representee a la 
Fig. 13, ce profile 200" comporte une pluralite d'evidements internes 202 disposes 
cote a cote. 

Un embout specifique 250' de type multiple est represents dans le 
prolongement du profile 200". II est destine a fermer chacune des extremites du 
profile 200". L'embout 250' est, a cet effet, pourvu d'une pluralite de moyens de 
raccordement 270 qui debouchent respectivement dans les evidements internes 202 
du profile multiple 200". 

Grace a cette construction dans laquelle le profile 200" a evidements 
multiples possede une largeur plus grande que celle des profiles decrits 
precedemment, on peut monter plus rapidement le plancher flottant. 

Un coffrage de protection realise avec un manchon 3 1 0 ou un manchon 320 
dont la paroi laterale est percee est monte sur l'embout 250' fermant l'extremite de 
raccordement du profile 200" pour le proteger. 
15 Dan s une troisieme variante de realisation representee a la Fig. 14, chaque 

profile 200'" est pourvu d'un troisieme conduit 240 dispose entre le conduit superieur 
220 et la paroi superieure 204. Une paroi de separation 242 separe le conduit 
superieur 220 et le troisieme conduit 240. Celui-ci est destine a permettre la 
circulation d'eau pour la rechauffer sous l'effet d'un rayonnement solaire. II convient ' 
20 de positionner le profile 200'" avec son troisieme conduit 240 tourne vers le haut afin 
que ce dernier puisse etre expose au rayonnement solaire. La matiere constituant le 
profile 200'" est de couleur sombre et de preference noire ou bleu fonce. 

A la Fig. 17a, on remarquera que chaque bord de la paroi de separation 242 
est dispose en retrait par rapport a l'extremite du profile 200"' suivant une distance 
25 L3. 

Des embouts specifiques 250a, 250b represents respectivement aux Fi^s. 15 
et 16 sont concus pour obturer l'une ou l'autre des extremites de ce profile. Chaque 
embout 250a ou 250b est pourvu d'un moyen de raccordement 270 adapte a etre 
raccorde par I'intermediaire d'un canal a un conduit superieur ou inferieur dudit 
profile et d'un moyen de raccordement supplementaire 290. L'ecoulement au travers 
du moyen de raccordement supplementaire 290 est materialise dans ses deux sens par 
des fleches E, E' a ces Figs. 15 et 16. 

A la Fig. 17b, dans la coupe de l'embout 250a visible a droite de la Fio. l e 
moyen de raccordement supplementaire 290 sc raccorde avec un canal 276 qui 
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debouche lateralement dudit embout au travers d'un decrochement realise dans la 
ceinture 260 de maniere a ce que ledit moyen de raccordement 290 puisse etre 
raccorde avec le troisieme conduit 240. 

Ce meme embout 250a est pourvu d'une paroi delimitant un cote du canal 276 
et qui est prolongee par un rebord 278 penetrant dans Ie troisieme conduit 240. L'eau 
susceptible d'etre introduite ou d'etre retiree du troisieme conduit 240 en circulant au 
travers dudit canal 276 doit ainsi franchir ce rebord 278. Voir a cet effet, le trajet de 
la fleche E' contournant le rebord 278 a la Fig. 15. L'embout 250a est celui qui est 
destine a etre raccorde cote collecteur de raise a l'air, alors que l'embout 250b est 
celui qui est destine a etre raccorde cote pompe aspirante/refoulante. Hormis 
1'absence de rebord 278, l'autre embout 250b est identique a l'embout 250a. Les 
embouts 250a et 250b sont positionnes en etant decales d'un angle de 1 80°. 

Ainsi, lors du remplissage du troisieme conduit 240 du profile 200"', l'eau 
admise penetre dans celui-ci par sa partie inferieure et l'air expulse ressort par sa 
partie superieure, si bien qu'il peut quasiment etre integralement rempli d'eau avant 
qu'un conduit identique d'un autre profile raccorde en aval puisse commencer a Stre 
rempli. 

Inversement, lors de la vidange du troisieme conduit 240 du profile 200"', 
l'eau est evacuee par la partie inferieure dudit conduit, si bien qu'il peut quasiment 
etre integralement vide de son eau des lors qu'un conduit identique de l'autre profile 
est vidange et qu'il ne laisse penetrer que de Pair dans ledit conduit. 

On a represents a la Fig. 18 un plancher flottant 100 constitue de plusieurs 
groupes G1-G4 incorporant de tels profiles 200'". 

Aux Figs. 18, 19a et 19b, on remarquera la presence d'un collecteur 
d'alimentation et de purge 600 raccorde entre les troisiemes conduits 240 (visibles 
uniquement aux Figs. 1 9a et 1 9b) des profiles 200'" et le groupe de filtration. Ce 
collecteur d'alimentation et de purge 600 est destine, lors du fonctionnement de la 
pompe P, a preiever en continue, de l'eau de la piscine pour, d'une part, la faire 
circuler dans lesdits conduits 240 afin de la rechauffer lorsque le plancher flottant 
100 est expose a un ensoleillement et, d'autre part, la refouler dans la piscine ou elle 
peut se melanger a l'eau qu'elle contient pour ainsi la rechauffer. 

Deux vannes supplementaires V, visibles aux Figs. 19a et 19b, sont 
incorporees respectivement entre les collecteurs 600 et 400 et la conduite de 
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derivation D pour raccorder separement le circuit de rechauffage de l'eau par le 
rayonnement solaire el le circuit de ballastage duplancher flottant 100. 

Aux Figs. 19a et 19b ? la vanne V de raccordement du collecteur 600 est 
ouverte alors que la vanne V r du collecteur 400 est fermee. 
5 A la Fig. 19a, les autres vannes sont positionnees de sorte que le circuit de 

rechauffage de l'eau puisse etre alimente en continue par la pompe P, alors qu'a la 
Fig. 1 9b, ces vannes sont positionnees de sorte que le circuit de rechauffage de l'eau 
puisse etre purge de l'eau qu'il est susceptible de contenir. 

Aux Figs. 19a et 19b, un autre collecteur de mise a Tair 500' est raccorde au 
10 troisieme conduit 240 pour dissocier le cix'cuit de ballastage du plancher flottant 100 
du circuit de rechauffage de Teau. 

Le plancher flottant incorporant cette variante de realisation des profiles 
permet, en utilisant la surface couverte de la piscine, de capter le rayonnement solaire 
pour rechauffer l'eau quelle contient. 
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REVINDICATIONS 



1) Profile (200, 200', 200", 200'") destine a la construction d'un plancher (100) 
pour bassin, et qui est susceptible de Hotter ou d'etre immerge, le profile (200, 200', 
200", 200" 1 ) etant pourvu d'au moins im evidement interne (202) Ie traversant 

5 longitudinalement et qui est destine a servir de ballast, le profile (200, 200', 200", 
200 m ) presentant une premiere extremite et une deuxieme extremite obturees par 
respectivement un premier embout (250, 250', 250a, 250b) et un deuxieme embout 
(250, 250 T , 250a, 250b) pourvus de moyens de raccordement (270) au travers 
desquels revidement interne (202) peut etre rempli ou vidange, caracterise en ce que 
10 les moyens de raccordement (270) sont raccordes respectivement a deux canaux 
(272) debouchant, pour Tun, dans la partie haute de revidement interne (202) et, pour 
l'autre, dans la partie basse de Tevidement interne (202). 

2) Profile (200', 200", 200"') selon la revendication 1, caracterise en ce qu'il 
comporte interieurement un conduit superieur (220) et un conduit inferieur (222) 

15 disposes de part et d'autre de revidement interne (202) et qui sont raccordes 
respectivement audit evidement interne (202) par des passages (228), les canaux 
(272) etant raccordes respectivement avec les conduits superieur (220) et inferieur 
(222). 

3) Profile (200 1 , 200", 200'") selon la revendication 2, caracterise en ce qu'une 
20 premiere paroi de separation (224) et une deuxieme paroi de separation (226) 

delimitent respectivement les deux conduits superieur (220), inferieur (222) et 
Tevidement interne (202), une extremite de la premiere paroi (224) recouvrant un 
bord d'un fond (274) du premier embout (250, 250', 250a, 250b), une autre extremite 
de la premiere paroi (224) etant disposee en retrait du bord . d'un fond (274) du 
25 deuxieme embout (250, 250 1 , 250a, 250b) pour creer un des passages (228), la 
deuxieme paroi de separation (226) etant decalee en sens inverse de la premiere. 

4) Profile (200, 200', 200", 200"') selon Tune quelconque des revendications 1 
a 3, caracterise en ce qu'il comporte une liaison articulee (210) permettant son 
assemblage de maniere articulee a un autre profile (200, 200 T , 200", 200"') dispose 

30 lateral ement 

5) Profile (200, 200', 200", 200"') selon la revendication 4, caracterise en ce 
que la liaison articulee (210) est constitute d'un ergot (212) et d'une rainure (214) 
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disposes respectivemenl sur les flancs lateraux de chaque profile (200, 200', 200", 
200'"). 

6) Profile (200, 200', 200", 200"') selon la revendication 4 ou 5, caracterise en 
ce qu'il comporte de part et d'autre de sa parol inferieure (206), des bourrelets (230) 
formant butee pour limiter le battement angulaire en fermeture avec un autre profile 
(200, 200', 200", 200"') dispose lateralement. 

7) Profile (200, 200', 200", 200'") selon la revendication 6, caracterise en ce 
que la rainure (214) et les bourrelets (230) sont realises de maniere discontinue sur 
chaque profile (200, 200', 200", 200'") pour creer une pluralite de Heux de passage de 
I'eau, afin de pouvoir accelerer les mouvements d'immersion et d'emersion du 
plancher flottant (100). 

8) Profile (200, 200*, 200", 200'") selon 1'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'il est pourvu d'une jonction articulee (300) apte a 
assembler d'un point de vue mecanique et de maniere articulee deux profiles (200, 
200', 200", 200'") disposes l'un dans le prolongement de I'autre. 

9) Profile (200, 200', 200", 200'") selon la revendication 8, caracterise en ce 
que la jonction articulee (300) comprend un premier manchon (310) et un second 
manchon (320) montes respectivement sur des plots (280) formes en protuberance 
des embouts (250, 250', 250a, 250b). 

1 0) Profile (200, 200', 200", 200"') selon la revendication 9, caracterise en ce 
que les manchons (3 1 0, 320) sont constitues par une portion d'un profile (200, 200', 
200", 200"') coupee en deux parties suivant son plan median, les manchons (310, 
320) etant accouples par la liaison articulee (210) et leurs parois laterales etant 
percees de trous pour permettre le passage d'un tuyau (340) de raccordement entre les 
moyens de raccordement (270). 

1 1) Profile (200, 200', 200", 200"') selon la revendication 9 ou 10, caracterise 
en ce qu'un dispositif d'inclinaison (350) est monte entre les deux manchons (310, 
320) pour accroitre, suivant une valeur parti culiere, i'angle d'ouverture (L) de deux 
profiles (200, 200', 200", 200"') disposes l'un dans le prolongement de I'autre. 

12) Profile (200", 200'") selon 1'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'il comporte une pluralite d'evidements internes 
(202) disposes cote a cote et en ce que chaque embout (250*, 250a, 250b) est pourvu 
de moyens de raccordement debouchant respectivement dans les evidements internes 
(202). 
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Modifiee le 09/0 



13) Profile (200'") selon l'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce qu'il est pourvu d'un troisieme conduit (240) dispose entre le 
conduit superieur (220) et une paroi superieure (204) du profile (200"'), le troisieme 
conduit (240) etant prevu pour permettre la circulation d'eau pour la rechauffer sous 
1'effet d'un rayonnement solaire, chaque embout (250a, 250b) etant pourvu d'un 
moyen de raccordement supplementaire (290) se raccordant avec un canal (276) 
debouchant clans le troisieme conduit (240). 

14) Profile (200"') selon la revendication 13, caracterise en ce que 1'embout 
(250a) est pourvu d'une paroi delimitant un cote du canal (276) et qui est prolongee 
par un rebord (278) penetrant dans le troisieme conduit (240). 

15) Profile (200, 200', 200", 200'") selon la revendication 13 ou 14, 
caracterise en ce que le moyen de raccordement (270, 290) est constitue d'un raccord 
rapporte. 

16) Plancher (100) pour bassin, susceptible de flotter ou d'etre immerge, le 
plancher (100) comprenant des profiles (200, 200', 200", 200'") selon l'une 
quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce qu'il est constitue de 
plusieurs groupes (Gl, G2, G3, G4) de rangees de profiles (200, 200', 200", 200"') et 
en ce que pour un merae groupe, les rangees sont raccordees les unes a la suite des 
autres de maniere a permettre en priorite un remplissage des rangees situees au plus 
proche de la peripherie du plancher flottant (1 00). 

17) Plancher (100) pour bassin selon la revendication 16, caracterise en ce 
qu'il est pourvu d'une ceinture de protection (360) bordant sa peripherie, la ceinture 
de protection (360) incorporant un tuyau souple (362). 

18) Plancher (100) pour bassin selon la revendication 16 ou 17, caracterise en 
ce que les groupes (Gl, G2, G3, G4) sont raccordes, d'une part, a un collecteur (400) 
de remplissage et de vidange destine a 8tre raccorde a une pompe (P) de type 
aspirante/refoulante et, d'autre part, a un collecteur de mise a fair (500). 

19) Plancher (100) pour bassin selon la revendication 18, caracterise en ce 
qu'un collecteur d'alimentation et de purge (600) d'un circuit de rechauffage de l'eau 
est raccorde en parallele au collecteur (400) de remplissage et de vidange. 

20) Plancher (100) pour bassin selon la revendication 19, caracterise en ce 
qu'un autre collecteur de mise a Pair (500') est raccorde en parallele au collecteur de 
mise a l'air (500). 
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13) Profile (200 tM ) selon l'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce qu'il est pourvu d'un troisieme conduit (240) dispose entre le 
conduit superieur (220) et une paroi superieure (204) du profile (200 m ), le troisieme 
conduit (240) etant prevu pour permettre la circulation d f eau pour la rechauffer sous 
1'effet d'un rayonnement solaire, chaque embout (250a, 250b) etant pourvu d'un 
moyen de raccordement supplemental (290) se raccordant avec un canal (276) 
debouchant dans le troisieme conduit (240). 

14) Profile (200 m ) selon la revendication 13, caracterise en ce que 1'embout 
(250a) est pourvu d'une paroi delimitant un cote du canal (276) et qui est prolongee 
par un rebord (278) penetrant dans le troisieme conduit (240). 

15) Profile (200, 200', 200", 200"') selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le moyen de raccordement (270, 290) est constitue 
d r un raccord rapporte. 

— ■ 

16) Plancher (100) pour bassin, susceptible de flotter ou d'etre iinmerge, le * 
plancher (100) comprenant des profiles (200, 200', 200", 200"') selon l'une t 
quelconque des revendications precedentes, caracterise en ce qu'il est constitue de f 
plusieurs groupes (Gl, G2, Q3, G4) de rangees de profiles (200, 200', 200", 200"') et f 

IT 

en ce que pour un meme groupe, les rangees sont raccordees les unes a la suite des V. 
autres de maniere a permettre en priorite un remplissage des rangees situees au plus 
proche de la peripherie du plancher fiottant (100). 

17) Plancher (100) pour bassin selon la revendication 16, caracterise en ce 
qu'il est pourvu d f une ceinture de protection (360) bordant sa peripherie, la ceinture 
de protection (360) incorporant un tuyau souple (362). 

18) Plancher (100) pour bassin selon la revendication 16 ou 17, caracterise en 
ce que les groupes (Gl, G2, G3, G4) sont raccordes, d'une part, a un collecteur (400) 
de remplissage et de vidange destine a etre raccorde a une pompe (P) de type 
aspirante/refoulante et, d l autre part, a un collecteur de mise a Tair (500). 

19) Plancher (100) pour bassin selon la revendication 18, caracterise en ce 
qu'un collecteur d'alimentation et de purge (600) d'un circuit de rechauffage de Teau 
est raccorde en parallele au collecteur (400) de remplissage et de vidange. 

20) Plancher (100) pour bassin selon la revendication 19, caracterise en ce 
qu'un autre collecteur de mise a l'air (500') est raccorde en parallele au collecteur de 
mise a l'air (500). 
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